3M™ VHB" Tasmy piankowe akrylowe -
Przewodnik

Grupa VHB numer grubosé kolor Wiasnosci
produktu
VHB PODSTAWOWE
Gtéwna cecha tej grupy tasm VHB, wykonanych
w unikalnej technologii 3M, to zwigkszona zdolnos¢
dopasowywania si¢ do nieréwnosci powierzchni. Tasmy 4936 0,6mm ﬂ B
te spelniaja wymagania wigkszosci typowych aplikaciji. —_— = U
Wysokie parametry potaczenia z: 4941 1,1mm 1 4 4 5 3 3 4
» materiatami 0 wysokiej energii powierzchniowej 4956 1.5mm graly -
* tworzywami sztucznymi 0 wysokiej energii powierzch- [ n
niowej * powierzchniami chropowatymi » Dobry 4991 2,2mm z

wstepny kontakt z powierzchnig. Do stosowania na
niektorych powtokach z lakieréw proszkowych.

VHB DO MATERIALOW O WYSOKIEJ
ENERGII POWIERZCHNIOWEJ] (HSE)
W wielu przypadkach do polaczenia sa materialy nie
sprawiajace problemow przy klejeniu (np. proste
elementy metalowe). Wtasnie do takich zastosowan 4646 0,6mm
przeznaczona jest ta grupa taSm VHB. 4611 1.1mm 5248 :
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VHB DO APLIKACJI'W NISKICH

TEMPERATURACH

Potaczenie zwykla tasma w temperaturze 0°C jest

praktycznie niemozliwe do wykonania. Tasmy VHB

z tej grupy, oprécz mozliwosci aplikacji w tempe- ﬁ B

raturze bliskiej 0°C, posiadaja takze zdolnos¢ — \

dopasowywania si¢ do nieréwnosci powierzchni. 4943 1,1mm szary 5 4 5 3 3 4
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VHB PRZEZROCZYSTE

Polepszone parametry i estetyka przy taczeniu mate- 9460 0,05mm

rialéw przezroczystych, oraz tam, gdzie potrzebna

jest cienka tasma VHB. Ta grupa tasm dominuje 9469 0,13mm G W W)
w przemysle juz od 10 lat. 9473 0,25mm — ’ *’ o
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VHB DO PRZEZROCZYSTYCH
TWORZYW SZTUCZNYCH

Doskonate rezultaty klejenia poliwgglanu i PMMA.
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Ocena whasciwosci tasm od 1 (= niskie) do 5 (= doskonale) oparta jest na testach i danych. Nie gwarantujemy doktadnosci tej oceny. Powyzsze dane nie moga by¢
stosowane do cel6w specyfikacyjnych. Uzytkownik ponosi catkowita odpowiedzialnos¢ za decyzje, czy dany produkt jest odpowiedni do zastosowania przy
konkretnej aplikacji

Ocena wlasciwosci odnosi si¢ do poszczeg6lnych grup tasm VHB. Uzycie tasmy grubszej, tam gdzie pozwala na to konstrukcja produktu koficowego, jest korzystne
z wielu powodéw, m.in. zwigkszenia powierzchni kontaktu tasmy z powierzchnia klejona, zwigkszenia wytrzymatosci na odrywanie, zwigkszenia zdolnosci do
kompensacji naprezen, ... Nie zalecamy stosowania tasmy ciefiszej, jezeli nie byty rozwazone i przeanalizowane wszystkie aspekty techniczne.

Adhezja wstepna ﬁ Odpornos¢ na rozpuszczalniki Aplikacja w nizszych temperaturach
Powierzchnie chropowate B Odpornos$¢ na wilgo¢ Odpornos¢ na niskie temperatury
= R6 . . S . .
Roéwnomierne roztozenie obcigzent Materiaty HSE n Obcigzenie statyczne
Odpornos¢ temperaturowa Materiaty LSE



3M" VHB" Tasmy piankowe akrylowe - stosowanie

Przygotowanie powierzchni i aplikacja taSmy

Aby uzyskac optymalna jakos¢ potaczenia, taczone powierzchnie musza by¢ czyste, suche
ijednorodne (wolne od luznych czastek, takich jak np. talk na wyrobach gumowych lub

wtékna w przypadku klejenia drewna). Typowym preparatem do czyszczenia
powierzchni przed klejeniem jest mieszanina alkoholu izopropylowego i wody
destylowanej. Jesli przygotowywana powierzchnia zanieczyszczona jest olejami lub
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smarami, konieczne moze si¢ okaza¢ wstepne odttuszczenie odpowiednim rozpuszczal-

nikiem np. heptanem (Przy stosowaniu rozpuszczalnik6w nalezy postepowac zgodnie
z zaleceniami producentéw i przestrzegad przepisow BHP). (Krok A i B)

Sita potaczenia zalezy od rzeczywistej powierzchni klejenia. Doktadny docisk zapewnia
lepszy kontakt tasmy z klejong powierzchnia, a tym samym zwieksza sile potaczenia.
Aby uzyskaé odpowiedni docisk, mozna uzy¢ walka lub prasy. (Krok CiD)

Sita polaczenia wzrasta w miare wptywania ta§my w nieréwnosci powierzchni. W tempe-
raturze pokojowej 50% sity polaczenia osiagane jest po ok.20 minutach,80% po 2 godzi-
nach, a 100% po uptywie 72 godzin. Mozliwe jest przyspieszenie osiagnigcia maksymalnej
sity potaczenia poprzez oddziatywanie podwyzszong temperatura (np. 70°C przez 1 godzing).
Umozliwi to szybsze wplywanie taSmy w nieréwnosci powierzchni.

Zalecenia:

@ Optymalna temperatura przy nakladaniu tasm to 21°C
do 38°C

Minimalna dopuszczalna temperatura przy naktadaniu
taSm wynosi:

(10°C) - dla tasm 9460, 9469, 9473, 4611, 4613, 4646, 4655,
4905,4910, 4915, 4918, 5965, 5970, 5975

(15°C) - dla tasm 4936, 4941, 4956, 4991

(0°C) - dla tasm 4943,4957

W przypadku, gdy temperatura aplikacji taSmy jest nizsza
niz wyzej wskazane (dotyczy zar6wno temperatury
otoczenia, jak i temperatury laczonych elementéw oraz
samej taSmy), wlasnosci ptynigcia taSmy mogg by¢ ograni-
czone, co spowoduje obnizenie wytrzymatosci potaczenia.
Potlaczenie wykonane tasma nalozona odpowiednio i

w zalecanych warunkach, pracuje poprawnie takze w niskich

temperaturach.

Zalecenia ogolne.

Krok A: Krok B:
Zmy¢ powierzchnig Wytrzeé¢ do sucha
rozpuszczalnikiem
—_—
Krok C: Krok D:

Docisnaé tasme do
powierzchni klejonej

Potaczy¢ obie
powierzchnie i docisnaé
np. watkiem

Aby zapewni¢ poprawna aplikacje tasm 4943 1 4957 nalezy
upewnic si¢, ze powierzchnie przeznaczone do klejenia sa
suche i nie sa pokryte wilgotnym nalotem

(wynikajacym z kondensacji pary wodnej).

@ Przed wykonaniem potaczenia niektérych materiatéw moze
zaistnie¢ potrzeba uszczelnienia lub pokrycia taczonych
powierzchni lakierem podktadowym. Dotyczy to:

a. materiatéw bardzo porowatych (np. betonu) lub
widknistych (np. drewna), o luznych czasteczkach na
powierzchni.

b. miedzi, brazu, migkkiego PCW (aby zapobiec reakcji
kleju z powierzchnia),

c. szkta, gdy polaczenie przeznaczone jest do pracy

w Srodowisku wilgotnym.

Wdrazajac technologi¢ klejenia tasma VHB, przy uwzglednieniu czynnikéw takich jak przygotowanie powierzchni,
rozpuszczalniki, lakiery podkitadowe, uzytkownik kazdorazowo powinien rozwazy¢ wszystkie uwarunkowania dotyczace
wlasciwosci taSm, powierzchni przeznaczonych do klejenia oraz warunkéw aplikacji.

Jezeli uzyskane potaczenie nie spelnia wymagan aplikacji, lub jezeli chcecie Paiistwo uzyska¢ informacj¢ o alternatywnych
rozwigzaniach, prosimy o kontakt z Dziatem Tasm i Klejéw Przemystowych 3M Poland Sp. z o.0.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje o produktach, nalezy zapoznac¢ si¢ z kartami katalogowymi.

Uwaga: Wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenia odnoszqce sie do produktow firmy 3M oparte sq na testach,
ktore oceniamy jako wiarygodne; ze wzgledu jednak na réznorodnosé materiatow, podtozy i odmiennych warunkoéw pracy
nie mozemy zagwarantowac catkowitej skutecznosci aplikacji. Uzytkownik ponosi catkowitg odpowiedzialnos¢ za decyzje,
czy dany produkt jest odpowiedni do zastosowania przy konkretnej aplikacji oraz za jej wykonanie.

Uwaga: Wszelkie sprawy sporne dotyczgce odpowiedzialnosci za ten produkt regulujg warunki sprzedazy Sprzedajgcego,
zgodnie z ogolnie obowiqzujgcymi przepisami prawnymi, w szczegolnosci przepisami KC.

VHB i 3M s3 zastrzezonymi znakami towarowymi firmy 3M.



